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Пресс гидравлический вулканизационный 250-600 (1Э, 2Э, 4Э, 2П, 4П) 
 

 

 

 

 

 
Прессы имеют рациональную компановку, что существенно уменьшает производственные площади. 
Прессы    нового поколения оснащены вентиляционным кожухом и ограждающими шторками, что  
создает безопасные и комфортные условия работы. Отличительная черта этого оборудования - 
быстроходность и высокий уровень механизации. Предусмотрена комплектация прессов 
перезарядчиками.  
Широкий диапазон режимов работы с меняющимися технологическими параметрами придает 
универсальность оборудованию, оснащенному по желанию заказчика микропроцессорным          
управлением. Цикл работы прессов - автоматический. Плиты с индукционными нагревателями создают 
равномерное температурное поле, благодаря чему обеспечивается высокое качество продукции и 
экономится электроэнергии, в среднем, на 20% по сравнению с другими электронагревательными 
плитами.      Высокое удельное давление на плиту позволяет работать с жесткими каучуковыми       
смесями. Производительность прессов повышена за счет быстрого восстановления в пресс-формах 
заданной температуры.  
 
Технологические параметры прессов позволяют использовать их не только для производства 
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резинотехнических изделий, но и изделий из различных пластмасс и других формующихся материалов. 
 
"Завод Тамбовполимермаш" на базе унифицированных узлов пресса 250-600 по заказам потребителей 
может изготовить одно-двух-четырехэтажные прессы с размером плит 600; 800; 1200 мм, оснащенные 
различными устройствами для перезарядки.  
 
Перезарядчики пресс-форм, которыми комплектуются прессы предназначены для механизированной 
перезарядки двухплитных кассетированных прессформ и выпускаются двух типов:  
 
П2-600-2 для обслуживания двух- и четырехэтажных прессов;  
П2-600-1 для обслуживания двухэтажных прессов.  
 
Четырехэтажные прессы могут комплектоваться установкой из столов подъемных, используемой при 
ручной перезарядке прессформ.  
 

 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРЕССА ГИДРАВЛИЧЕСКОГО ВУЛКАНИЗАЦИОННОГО 250-600 
 

Наименование 

параметра 
250-600 1Э 250-600 2Э 250-600 4Э 250-600 2П 250-600 4П 

Номинал. усилие, 

Мн (тс) 
2,5 (250) 2,5 (250) 2,5(250) 2,5(250) 2,5(250) 

Рабочее давление, 

МПа (кг/см2) 
30(300) 30(300) 30(300) 30(300) 30(300) 

Размеры нагрев. 

плит, мм 
600х600 600х600 600х600 600х600 600х600 

Число этажей 1 2 4 2 4 

Обогрев плит Электрический 
индукционный 

Электрический  

индукционный 

Электрический 

индукционный 
Паровой 

обогрев плит 
Паровой 

обогрев плит 

Расстояние между 

нагрев. плитами, мм 
500±1 250±1 125±1 250±1 125±1 

Количество 

нагревательных 

плит 

2 3 5 3 5 

Max рабочая 

температура 

нагреват. плит, оС 

250 250 250 200 200 

Время 

вулканизации, с 
120-3600 120-3600 120-3600 120-3600 120-3600 

Время смыкания 

плит, с, не более 
12 12 12 12 12 

Габаритные 

размеры, мм 
1850х1120х2675 1850х1120х2675 1850х1120х2675 1850х730х2600 1935х1120х2675 

Масса, кг 3600 3740 3800 3700 3950 
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