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Пресс гидравлический для вулканизации шин 4530 RH/1 
 

 

 

 
Пресс гидравлический вулканизационный для легковых покрышек 4530 RH/1предназначен для 
формования и вулканизации покрышек радиальной конструкции с посадочным диаметром от 13,0" до 
17,5" в секторных пресс-формах двухфазного действия. Представляет собой два однопозиционных 
пресса с индивидуальным приводом подъёма и опускания планшайбы, механизмами загрузки и     
выгрузки шин, объединённых общей системой управления и системой подачи энергоносителей.  
 
Пресс оснащён механизмами загрузки заготовок, которые выполняют функции приёма заготовок, 
подъёма, поворота и удержания их во время заправки диафрагмы. Диафрагмы складывающиеся, 
убирающиеся в стакан. Преимуществом данной конструкции является то, что полость диафрагмы          
имеет ограниченный объём и позволяет экономить пар и сократить время на перезагрузку пресса.  
 
Механизм выгрузки, представляющий собой качающийся рольганг, служит для съёма покрышки с 
бортового кольца и передачи её на отборочный транспортёр. Механизмы выгрузки оснащены 
ограничителями, предназначенными для сбрасывания покрышки с рольгангов по команде контроллера.  
 
В мировой практике, в последнее время, отдаётся предпочтение вулканизационным прессам с 
гидравлическим приводом, вертикальным перемещением верхней части пресс-формы с секторами, 
обеспечивающим точное смыкание пресс-форм. За счёт рубашечного обогрева и убирающейся 
диафрагмы экономится расход теплоносителей, сокращается время на разогрев пресса на каждом    
цикле. 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРЕССА ДЛЯ ВУЛКАНИЗАЦИИ ЛЕГКОВЫХ ПОКРЫШЕК 
4530RH/1  

 Наименование параметра Значение 

1. Посадочный диаметр, дюйм 13-17,5 

2. Количество пресс-форм, шт. 2 

3. Прессовое усилие на одну пресс-форму, кН (тс) 1400 (140) 

4. Расстояние между установочными плоскостями для пресс-форм, мм 200-450 

5. Внутренний диаметр изоляционного кожуха, мм 1174 

6. Максимальный наружный диаметр контейнера, мм, не более 1120 

7. Максимальный наружный диаметр свулканизованной покрышки, мм 800 

8. Величина вертикального хода, мм 1000 

9. Время перезарядки (без формования), сек. 45 

10. Давление пароазотной смеси, max, МПа 2,8 

11. Максимальное давление пара в плитах, МПа 1,6 

12. Давление формующего пара, МПа: 0,03-0,12 

13. Максимальная температура энергоносителей, °С 180 

14. Давление сжатого воздуха, МПа 0,7 

15. Установленная мощность, кВт 22 

16. Габаритные размеры, мм: 4990x3440x4245 (4815) 

17. Масса (без контейнера), кг 14 000 
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