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Казань   (843)206-01-48   

Калининград   (4012)72-03-81   
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Тверь   (4822)63-31-35   
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Тула   (4872)74-02-29   
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Вальцы резинообрабатывающие 800 
 

 

  "Завод Тамбовполимермаш" изготавливает вальцы для обработки резины пяти типов:  

 

 рафинирующие - для очистки регенерата и резиновых смесей от посторонних включений; 
 дробильные - для дробления старой резины в производстве регенерата; 
 подогревательные - для подогрева резиновых смесей; 
 смесительные - для смешения каучука с различными ингредиентами; 
 промывные - для промывки каучука водой. 

Каждый тип вальцов изготавливается в 2-х исполнениях: с правым (П2М) и левым (Л2М) 
расположением привода. 

  

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ВАЛЬЦОВ РЕЗИНООБРАБАТЫВАЮЩИХ 800 

Тип 

вальцов 

рафинир

ующие 

дроби

льные 

дроби

льные 

подогрева

тельные 

смесит

ельные 

промы

вные 

размалы

вающие 
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Рабочая 
поверхност
ь 

гладкая 
бомбиров

анная 

рифлё

ная 

рифлё

ная 
гладкая гладкая 

рифлё

ная 
гладкая 

Производит
ельность,кг/
ч 

 120 600  3500  90 90  1800  90  

Количество 
валков, шт. 

 2  2  2  2  2 2  2  

Диаметр 
рабочей 
части 
переднего 
валка, мм: 

490±0,5  
490±0,

5  

710±0,

5 
550±0,5  550±0,5  

550±0,

5  
550±0,5 

Диаметр 
рабочей 
части 
заднего 
валка, мм: 

610±0,5  
610±0,

5 

 710±0,

5  
550±0,5 550±0,5 

550±0,

5  
550±0,5  

Фрикция 1: 2,55  1: 2,55  1: 3,25   1: 1,29 1:1,11 
 1 : 

1,39 
 1 : 4 

Установлен
ная 
мощность, 
квт., max 

78,4   113,4  400 78,4  78,4   78,4  135,4 

Габариты, 
мм 

4430х270

5х 

1810 

4866х2

790х 

1810 

685х45

70х 

3115 

4475х2805

х 

1810 

4475х28

05х 

1910 

4475х2

805х 

1810 

5905х2500

х 

2220 

Масса, кг  12900 14100  54780  14000  13700   13750  20545 

Привод 

П2М - 

правый 

Л2М 

- левый 

П2М - 

правый 

Л2М 

- левы

й 

П2М - 

правый 

Л2М 

- левы

й 

П2М - 

правый 

Л2М 

- левый 

П2М - 

правый 

Л2М 

- левый 

П2М - 

правый 

Л2М 

- левы

й 

П2М - 

правый 

Л2М 

- левый 

Обозначени

е при заказе 

РФ 800 

490/610 

П2М 

РФ 800 

490/610 

Л2М 

Др 800 

490/61

0 П2М 

Др 800 

490/61

0 Л2М 

Др 800 

710/71

0 П2М 

Др 800 

710/71

0 Л2М 

Пд 800 

550/550П2

М 

Пд 800 

550/550 

Л2М 

См 800 

550/550 

П2М  

См 800 

550/550 

Л2М 

Пр 800 

550/55

0 П2М 

Пр 800 

550/55

0 Л2М 

Рз 800 

550/550 

П2М 

Рз 800 

550/550 

Л2М 

Чертеж 
221.331 

221.332 

221.34

1 

221.34

2 

  

ЯБИР 

703524.00

2 

ЯБИР 

703524.00

4 

ЯБИР 

703524.

001 

ЯБИР 

703524.

003 

ЯБИР 

703525

.001 

ЯБИР 

703525

.002 
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